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Sanstone stružne ploš?ice WNMG 080408 QG7215
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Stružna ploš?ica WNMG080408 UK QG7215 - struženje - stružni nož 

Ocena: Trenutno ni mnenj za ta izdelek. 
Cena
8,00 €

6,80 €

-0,98 €

Koli?ina davkov 1,23 €

  

Imate vprašanje? 

ProizvajalecSANSTONE 
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INFORMACIJE: 

WNMG080408 QG 7215 standardna stružna ploš?ica iz karbidne trdine s prevleko in šestimi rezilnimi robovi

W - Šestkotna (trigon) (80°) oblika stružne ploš?ice

N - Ploš?ica brez prostega kota (0°) pod glavnim rezilnim robom

M - Tolerance in dimenzije stružne ploš?ice

G - Izvrtina cez ploš?ico in obojestranski lomilec ostružka

08 - Dolžina stružnega robu 8,7mm

04 - Višina stružne ploš?ice 4.76mm

08 - Radij rezilnega robu stružne ploš?ice R0.8

QG7215 - ISO Kvaliteta M20 - Zvrst karbidne trdine in prevleka na stružni ploš?ici je v originalu namenjena struženju jekla vendar se prav tako
obnese pri struženju drugih zlitin.

Material: ISO kvaliteta karbidne trdine:
Za nerjavno jeklo (M) M20 (kompromis med trdoto in žilavostjo) (Glej ISO tabela o kvaliteti karbidnih trdin.)
PVD prevleka - tajnši natan?nejši sloj prevleke

Podajalna hitrost v mm/ obrat - 0.1-0.45
Globina reza - 0.5mm - 4.0mm
Hitrost reza - 180 - 330m/min
Stružno ploš?ico odlikuje:

Geometrija WNMG stružne ploš?ice je oblikovana za mo?no struženje.

Šest stružnih robov
Zelo dobro podprt stružni rob.
Priporo?ljivo za vse vrste struženja in namembnosti še posebej v primerih kadar je potrebno, zaradi obrabe, ve?krat obra?ati
ploš?ico

 

Namig:
Pri grobem struženjeu je priporo?ljivo uporabiti stružno ploš?ico z ve?jim radijem rezilnega roba (npr. R0.8-R1.2) saj s tem
porazdelimo obrabo, silo in pregrevanje po ve?ji površini.
Pri fini/kon?ni obdelavi je priporo?ljivo uporabiti stružne ploš?ice z manjšim radijem rezilnega roba (npr. R0.8 - R0.4), saj s tem
omogo?imo manjša odrivanja, boljšo odrezilnost, manj vibracij, boljšo kon?no obdelavo.

 

Kosi v paketu: 10 

MNENJA:

Za ta izdelek še ni ocen. 
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